设备防腐蚀专家岗位职责及任职条件
一、岗位职责
⑴组织建⽴和完善设备腐蚀防护的管理体系、制度体系、标准规范和业务流程。
⑵根据各装置腐蚀特性，制定设备防腐蚀⽅案。
⑶负责组织对设备、管线进行定期检测和巡查，及时发现潜在腐蚀问题。整理分析检测数据，评估腐蚀状况和防腐蚀效果，完善并实施整改防腐蚀技术方案。
⑷组织推⾏设备防腐蚀新技术、新⼯艺、新材料在⽣产⼯作中的应⽤，降低⽣产成本，提⾼经济效益。
二、任职条件
⑴本科及以上学历，化学工程、化⼯⼯艺、过程装备与控制⼯程或材料⼯程等相关专业。
⑵年龄45岁以下，具有10年以上⼤型氯碱化⼯或⽯油化⼯企业系统防腐蚀领域⼯作经验。具有相关专业⾼级职称。
⑶主持过⼤型氯碱化⼯或⽯油化⼯企业系统防腐分析，具备防腐蚀管理体系建立、防腐蚀⽅案设计、改造与实施经验。
⑷在国内高水平学术期刊上发表过化工防腐蚀相关论文。参与过国家或行业化工防腐蚀相关标准制定的优先考虑。
⑸具备较强的英语听、说、读、写能力，具有英语四级及以上证书优先。
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